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Cel przedmiotu: 
Nabycie umiejętności rozumienia przebiegu wybranych procesów technologicznych (przemysłowych) oraz ich presji na środowisko. Analiza procesów technologicznych w aspekcie: emisji zanieczyszczeń do powietrza, poboru wód i zrzutu ścieków, wytwarzania odpadów oraz emisji hałasu i promieniowania niejonizującego. Analiza przyjętych rozwiązań technologicznych oraz policzonych wskaźników presji pod kątem spełnienia Najlepszej Dostępnej Techniki.
Treści kształcenia: 
Program wykładu Wprowadzenie, zarys historii przemysłu, rozwój gospodarczy świata, rola rozwoju przemysłu w rozwoju gospodarczym. Zagrożenia dla środowiska z tytułu rozwoju przemysłu Przemysł paliwowo – energetyczny i jego zadania w gospodarce kraju. Procesy energetycznego spalania paliw jako główne źródło uciążliwości dla środowiska w skali lokalnej, regionalnej i globalnej. Scenariusze pokrycia potrzeb energetycznych świata i Polski i wynikające z tego potencjalne uciążliwości dla środowiska Technologia spalania (gospodarka paliwami, reakcje spalania paliw, zapotrzebowanie powietrza do spalania, zapotrzebowanie wody, zrzut ścieków, składowanie paliwa, odprowadzanie żużla i popiołu, odprowadzanie spalin) Wytwarzanie pary – woda kotłowa, parowniki, podgrzewacze pary. Rodzaje palenisk i kotłów, bilans cieplny kotła, turbiny parowe, emisje zanieczyszczeń pyłowych i gazowych. Metody technologie i urządzenia do ograniczania emisji zanieczyszczeń pyłowych i gazowych. Gospodarka wodno-ściekowa w zakładzie energetycznym, obieg chłodzenia skraplaczy turbin, woda do gaszenia oraz odprowadzanie żużla i popiołu, woda kotłowa (bilans wody wybranej kotłowni). Schematy cieplne elektrowni i elektrociepłowni. Analiza procesu technologicznego w aspekcie uciążliwości dla środowiska. Możliwość ograniczenia uciążliwości. Przemysł hutniczy – hutnictwo żelaza i stali Koksochemia: technologia procesu koksowania węgla w aspekcie uciążliwości dla środowiska (powietrze, woda, ścieki, odpady). Źródła charakter i wielkość emisji do środowiska (węglownia, sortownia koksu, obsadzanie komór koksowniczych, proces właściwego koksowania, wypychania i gaszenia koksu, opalanie baterii koksowniczych). Oczyszczanie gazów koksowych, oczyszczanie ścieków koksowniczych. Wymagania BAT. Przygotowanie Rudy: Proces wzbogacania, kruszenia i sortowanie, mieszanie składników mieszanki spiekalniczej, proces spiekania, grudkowania. Bilans technologiczny procesu spiekania i grudkowania rudy. Źródła uciążliwości dla środowiska i ocena ich wielkości. Wskaźniki emisji. Procesy ograniczenia uciążliwości. Proces wielkopiecowy: Konstrukcja wielkiego pieca, technologia produkcji. Źródła uciążliwości dla środowiska (powietrze, ścieki, odpady). Procesy ograniczenia uciążliwości. Procesy stalownicze – proces martenowski, proces konwertorowy. Źródła uciążliwości dla środowiska. Wskaźniki emisji. Procesy ograniczenia uciążliwości. Najlepsze Dostępne Techniki w projektowaniu instalacji przemysłowych. Program ćwiczeń projektowych Wprowadzenie do projektu, zakres, wymagania, dostępne materiały, procedura wykonywania. Zasady wykorzystywania danych o Najlepszej Dostępnej Technice (BAT). Obliczanie zapotrzebowania paliwa: godzinowe, dobowe i roczne (uporządkowany wykres zapotrzebowania), obliczenia zapotrzebowania na wodę i zrzut ścieków. Określenie wielkości składowiska węgla i odpadów oraz oszacowanie powierzchni pod elektrownię/elektrociepłownię. Wskaźnikowe i termodynamiczne obliczenia zapotrzebowania powietrza do spalania, emisji zanieczyszczeń oraz zapotrzebowania wody do systemów chłodzenia. Obliczenia emisji zanieczyszczeń z procesów koksowniczych, spiekania oraz procesu wielkopiecowego. Kolokwium Wykonanie dokumentacji pt. „Studium lokalizacji elektrowni/elektrociepłowni w aspekcie wymagań ochrony środowiska z uwzględnieniem wymagań BAT. 
Metody oceny: 
Zasady ustalania oceny zintegrowanej Ocena zintegrowana obliczana jest jako 50% oceny z zaliczenia wykładu i 50% oceny z projektu Warunki zaliczenia wykładu Test Warunki zaliczenia ćwiczeń projektowych Zaliczenie (obrona) projektu oraz kolokwium 
Egzamin: 
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